IE INTEGRAL

W peini zmotoryzowana

Rockwell, Rockwell powierzchniowy,
Brinell, Vickers, Knoop, Shore

Obciagzenia od 1 do 3000 kgf

8 pozycyjna zmotoryzowana
wiezyczka

S | MFFRI



INTEGRAL

ZMOTORYZOWANA GLOWICA
POMIAROWA

Twardosciomierze INTEGRAL to w petni zmotoryzowane
systemy do automatycznego wstepnego obcigzenia, obcigzenia
wiasciwego i pomiarow.

Twardosciomierze AFFRI® posiadajg najwyzszy dostepny
poziom doktadnosci i rozdzielczosci pomiaru.

Dzieki systemowi AFFRI® pomiar rzeczywistego odcisku

jest gwarantowany bez zewnetrznych zaktocen w kazdych
warunkach pracy.

SZYBKIE POMIARY

Wystarczy nacisngc¢ przycisk Start, a gtowica przesunie sie w dot,
wykonujac cykl pomiary twardosci w kolejnosci automatycznej bez
pominiecia zanej z ponizszych faz:

Automatyczny kontakt z prébka

Automatyczne aktywne zaciskanie przesuwne

Automatyczne obcigzenie wstepne i wlasciwe

Automatyczne przetgczanie na soczewke optyczng

Autofokus wedtug jasnosci skanowania obrazu

Pomiar automatyczny

Automatyczny skok powrotny w zaprogramowanej odlegtosci

Caly cykl testowy jest zakonczony, a wynik pojawia sie na ekranie.

~ Auto Focus wykonuje automatyczng regulacje ostrosci
. dla wybranej optyki z precyzyjnym pozycjonowaniem

: przy dowolnym powiekszeniu, dzigki rzeczywistej

- jasno$ci skanowania obrazu. Ten system zapewnia

_ ,-i/ wysokg doktadno$¢ odczytu i skraca jego czas.

W petni zmotoryzowane i automatyczne badanie, na test nie ma wplywu praca operatora i urzgdzenie moze by¢ z tatwoscig stosowane przez
pracownikéw na kazdym poziomie.

MFFRI




ZMOTORYZOWANY POSUW PIONOWY 500 mm / 20”

W petni zmotoryzowany, regulowany stojak testowy o pojemnosci do 500 mm /20 ”, w tym
automatyczny kontakt z powierzchnig testowg z kazdej odlegtosci z pojedynczym wejsciem startowym
(jako opcja do 700 mm / 28”).

Aktywacja cyklu testowego jest automatyczna, rozpoczyna sie, gdy gtowica styka sie z prébka, ktora
jest automatycznie rozpoznawana w dowolnym potozeniu w obrebie posuwu pionowego.

TECHNOLOGIA ZAMKNIETEJ PETLI

Sity obcigzenia s przyktadane przez czujniki obcigzenia i sg
sterowane elektronicznie w ,zamknietej petli” (patent AFFRI) z
czestotliwoscig 1 kHz. Kazda sita obcigzenia jest automatycznie
programowana i kontrolowana, zapewniajac idealng liniowo$¢ w
kazdym zakresie, eliminujgc problemy zwigzane z tradycyjnymi — AFFRI System
twardosciomierzami. Na wyniki nie ma wptywu zadne odksztatcenie Qrignel Jlosed beop
strukturalne, niewspdtosiowos¢ ani wibracje zewnetrzne. — OTHER Systems
Doktadne pomiary, nawet w pierwszym tescie, eliminujg Tradionsl Deadelane
potrzebe wielokrotnych badan. Pierwszy pomiar jest zawsze
ostateczny. Najwyzsza jakos$¢ i powtarzalno$¢ kazdego pomiaru. TIME (sec)

FORCE (N)

PIERWSZY WYNIK TESTU JEST ZAWSZE PRAWIDLOWY | OSTATECZNY, ZAPEWNIA
TO 0SZCZEDNOSC CZASU | PIENIEDZY, ZWIEKSZAJAC TYM SAMYM WYDAJNOSC |
" PRODUKTYWNOSC

o DUZA BAZA TESTOWA

N Szeroki stot roboczy serii INTEGRAL jest

w stanie utrzymac detale o masie do 3000
kg, co pozwala na staty pomiar twardosci

na duzych lub nieregularnych elementach,
ktérych nie mozna zbadaé za pomoca
zwyktego stanowiskowego twardosciomierza.
PTwardosciomierz posiada takze wygodny
szeroki stét roboczy na mniejsze detale.

S MFFRI




INTEGRAL

SIEDMIOPOZYCYJNA, ZMOTORYZOWANA | OBROTOWA
GLOWICA WIEZYCZKI

Automatyczna, pneumatyczna gtowica obrotowa do wielu obiektywow i wielu wgtebnikdéw do 7 pozyciji

obracajgcych sie o0 360 °, w tym narzedzie do przygotowania powierzchni - frezowania. Zmotoryzowana

gtowica obrotowa z wieloma wgtebnikami dla r6znych metod badania twardosci. Kilka wbudowanych

obiektywow zapewnia idealng jakos¢ powiekszenia obrazu dla réznych $rednic odciskow. 1

bl i =

ZABEZPIECZENIE WGLEBNIKA -

NARZEDZIE FREZUJACE o

Automatyczne narzedzie frezarskie do usuwania MOQOWAME o

utlenienia i przygotowania powierzchni przed Bezpieczne mocowanie probki od procesu
badaniem. Programowalna grubosé frezowania dla  frezowania do catego cyklu pomiarowego.
W pelni automatycznego procesu. Wskazanie punktu badania laserem.

OBROTOWA WIEZYCZKA

Automatyczna i pneumatyczna gtowica obrotowa z 1 wgtebnikiem i jednym
wymiennym obiektywem w standardzie. Kazde narzedzie mozna manualnie
tatwo wymienic.

Automatyczne obracanie, automatyczne przetgczanie narzedzi i
automatyczne centrowanie dla catkowicie automatycznego cyklu pomiaru
pojedynczego lub wielokrotnego.

Obrotowa wiezyczka jest standardowym systemem dla maszyn serii Integral.
7-pozycyjna wiezyczka jest dostepna jako opcja.

MFFRI
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DUZA PRZESTRZEN BADAWCZA

tatwe w obstudze ramie panelu umozliwia duzo przestrzeni roboczej
na duze czesci. Ciezkie i duze probki mozna fatwo umiescic za
pomoca wozka widtowego lub suwnicy.




INTEGRAL

DOWOLY PUNKT POMIARU

Twardosciomierz ma mozliwos¢ badania w kazdej pozyciji testowej, od niewielkiego obszaru,
takiego jak narzedzia tngce, czy wnetrza otwordw lub rur. Diugos$¢ lub geometrie wgtebnika

mozna dostosowacé do réznych aplikacji. Rozszerzenie wgtebnika pozwala na tatwe badanie
w trudno dostepnych miejscach z wysokg doktadnoscig. Wgtebnik jest zawsze chroniony.

SYSTEM MOCUJACY

Przesuwny element zaciskowy (do 500 mm) zapewnia bezpieczny
kontakt z preparatem, nawet w mato prawdopodobnym przypadku ruchu
elementu badanego w trakcie cyklu pracy.

System zaciskowy porusza sie wraz z gtowicg przez caty posuw w
pionie, wytwarzajgc staty nacisk, gdy prébka jest zaci$nieta.

System mocowania zapewnia doskonatg stabilno$¢ kazdego elementu badanego
w calym cyklu testowym. Nie s3 wymagane zadne dodatkowe akcesoria.

MFFRI




OSLONA STANOWISKA DO BADANIA TWARDOSCI

Ergonomiczne stanowisko pracy z ostong z pleksi zapewniajagce bezpieczne cykle
badawcze. Zabezpieczenie jest rowniez dostepne z otwartym panelem przednim.

W PELNI AUTOMATYCZNE CYKLE WIELO-ODCISKOWE

Punkty odniesienia dla wzoréw odciskéw mozna ustawi¢ doktadnie tam, gdzie sg
wymagane. Tabela umozliwia automatyczne cykle testowe z wieloma wcieciami

i pomiarem CHD na wielu probkach z doskonatym pozycjonowaniem na catym
obszarze, bez wzgledu na rozmiar odciskow. Caty proces jest zautomatyzowany.

e

lf S J
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ZMOTORYZOWANA PODSTAWA XY

Zmotoryzowana podstawa w osi X-Y, podziat 200 x 100 mm 0,01 mm w potaczeniu
z automatycznym cyklem badania CHD. Obstugiwana waga do 3000 kg.

(Inne wymiary na zapytanie)

MFFRI



INTEGRAL THE SOFTWA

Oprogramowanie pomiarowe INTEGRAL zostato stworzone w sposéb, aby spetni¢ wszelkie potrzeby klientéw i by¢ tatwe w obstudze dla kazdego operatora.
Jest to ,,INTELIGENTNE OPROGRAMOWANIE”, ktorego funkcje sa niezwykle tatwe w uzyciu i mozna je dostosowaé wedtug wiasnych preferenciji.

- - —

Ekran dotykowy IP64

Kontrola wizualna wynikow zgodnie z
tolerancjami i wymiarami odciskow.
Bezposrednia konwersja HR, HB, HKi
innych skali.

Wydruk wynikéw z szablonu lub zapis
/ import cykli testéowych z archiwum.
Wygodne przyciski i joystick.

Dysk twardy o duzej pojemnosci
zapewnia nieskonczong wydajnos¢, a
opcja zdalnego sterowania zapewnia
pomoc w kazdej sytuaciji.

Wyjscia USB i LAN Mozliwos¢
podtgczenia do sieci baz danych,
komputeréw i drukarek. Mozliwosé
tworzenia raportéw.

IMPORT | EKSPORT DANYCH TESTOWYCH

Dane wprowadzane sg poprzez skanowanie kodu. Cykle testowe lub przyktadowe rysunki mozna tadowac
bezposrednio z systemu centralnego za pomocg skanera kodéw kreskowych. Twardosciomierz pobiera
wszystkie informacje w petni automatycznie. Po uruchomieniu dane kodéw kreskowych sg dodawane z
wynikami i natychmiast przekazywane do systemu zarzgdzania zamdwieniami.

Import i eksport plikdbw mozna dowolnie konfigurowac i indywidualnie dostosowywac.

MFFRI

Edytowalny raport z badania z logo klienta,
informacjami o prébce, statystykami i
wykresami. Eksportuj jako plik CSV.
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INTELIGENTNE OPROGRAMOWANIE GLOWNE CECHY

REALNE POWIEKSZENIE AUTO POMIAR NA ZROZNICOWANYCH POWIERZCHNIACH
Dzieki zmotoryzowanej wiezyczce z wieloma obiektywami, jednym kliknieciem Od idealnie wypolerowanych do szorstkich i wytrawionych prébek,
mozna wybrac¢ rézne soczewki. Dostepne jest rowniez powigkszenie cyfrowe. oprogramowanie automatycznie mierzy wcigcia na dowolnej powierzchni probki.
> 9 | ’
| a5xf i . ox| B sox | (5 40X \ el | Ry ,
AUTOFOKUS - Zmotoryzowany AUTOMATYCZNE OSWIETLENIE MANUALNY POMIAR NARZEDZIA - Sprawdz, czy
autofokus o idealnej liniowosci. Automatyczna regulacja swiatta na Manualna ocena odcisku. zainstalowane narzedzie jest prawidtowe

dowolnej powierzchni. dla wybranej skali twardo$ci.

i’.::;:r&é” Irestaliond Required
1 |€| Pramiaime Ball 2.5 me
2 j} O F25
3 |@)  1scFzs
;.;{::' = 1 |@ 20x
, L ‘i‘J Ball & mm
WYBOR METODY BADAWCZEJ
Tylko jedno okno do wyboru wszystkiego, czego potrzeba do wykonania
badania.
Test method DYNAMICZNE WYNIKI - Wyréznione na zywo kolorem wyniki i
statystyki. Obserwu;j liste wynikéw i edytuj lub modyfikuj pojedyncze badania.
A 4 HBW 2 5/']-87 5 / (93] 5 # 20x Wydrukuj wyniki z szablonu lub zapisz i zaimportuj cykle testow z archiwum.
: . 5
HEW 10/1000 Tol Last Man W - e
HBW 10/500 ol 505.20 528.80 478.80 498.50 - : _
HBW 10/250 +| 20.0 venwizers rena = =
HBW 10/100 ’ | - : ; ;
HBW 5/750 490.0 |-| 200 . i o Ill I
HBW 5/250 vy |
HBW 5/125 . : T e
HBW 5/62.5 ¥ - | 50520 HEVY 285875 15.05.201410.13 | |
HBW 5}2}5 Jcale COn\-"el ter _— I__s@u}_!_g_\:!_ziﬁ_?_s' 1505, £U14 10,13
HBW 2.5/187.5 58,60 HEW 251675 15.05.2014 10,12
HBW 5/25 DIN-HS | HV 30 478.70 HBW 25M87.5 15.05.2014 10.12
HBW 5/125 15.05.2014 10.11
HBW 5/62.5 % SHBT.S| 21.03.2014 1436
HBW 5/25 SHETS| 2103.2014 14,35
HBW 2.5/187.5 I18 21.03.201414.35




I I\ITE G QA'— g\(ngcO)Eg()ES - HBW 2.5/62.5 nggg.%yo"-(l)iament 120° HR A *@

601.0.0.005 - HBW 2.5/187.5 033.0.2.551 - Diament 136° HV
KOWADELKA 600.0.0.001 - HBW 5/125 033.0.2.553 - Kulka W g1mm
A013.0.000 - Kowadto - podstawa 600.0.0.010 - HBW 5/250 033.0.2.554 - Kulka W @2.5mm
A014.0.001 - Ptaskie kowadto @60 mm 600.0.0.009 - HBW 5/750 033.0.2.555 - Kulka W g5mm
A014.0.002 - Ptaskie kowadto 150 mm 600.0.0.008 - HBW 10/250 033.0.2.556 - Kulka W g10mm
A014.0.003 - Kowadetko czotowe V @60 mm dla $rednic od 8 do 220 mm 600.0.0.007 - HBW 10/500 033.0.2.552 - Kulka W ¢1/16”
A014.0.004 - Kowadto dwupunktowe ptaskie @25 mm + V dla $rednic od 5 do 30 mm 600.0.0.006 - HBW 10/1000 033.0.2.557 - Kulka W 21/8
A009.0.005 - Wspornik V W 50mm 600.0.0.005 - HBW 10/1500 033.0.2.558 - Kulka W @1/4
A009.0.006 - Wspornik V W 100 mm 600.0.0.004 - HBW 10/3000 033.0.2.559 - Kulka W @1/2
A014.0.005 - Kowadetko kulkowe rozktadane samonastawne 602.0.0.003 - HV10
A014.0.006 - Kowadto punktowe diamentowe do cienkiej ptyty 602.0.0.004 - HV30

601.0.0.001 - HRA
EXTRA AKCESORIA 601.0.0.002 - HRB
022.0.3.009 - Element zaciskowy 601.0.0.003 - HRC
A049.1.001 - Imadto regulowane od 0 do 50 mm 601.0.0.004 - HRD
A009.0.001 - Stét reczny 100 x 100 mm z posuwem 10 ym 601.0.0.010 - HR15N

A.000.0.CNC - System sterowania CNC do programowania ruchdw stolika X Y. 601.0.0.011 - HR3ON
A017.4.001 - Identyfikacja granicy probki testowej przez uktad optyczny 601.0.0.012 - HR45N
A022.0.002 - AUTO START do testéw seryjnych 601.0.0.020 - HR15T
A115.1.002 - Automatyczne uruchamianie, mozna podtgczy¢ do sterowania PLC 601.0.0.021 - HR30T
A055.0.001 - Stolik z napgdem 300x200 mm. Zasieg 200x100 mm div. 0,5 ym 601.0.0.022 - HR45T
A055.0.002 - Stolik z napgdem 150x150 mm. Zakres 100 x 60 mm. Dyw. 0,5y

A095.0.001 - Cel 1x (6 mm). HB 25 do 3000 kg, kula 10 mm i 5 mm

A095.0.002 - Obi. 2x (3 mm) HB 6,25 do 187,5 kg, kulka 2,5 mm - HV50, HV100

A095.0.004 - Obi. 5x (1,2 mm) HB 2 do 30 kg, kulka 1 mm - HV20, HV30

A095.0.008 - Obi. 10x (0,5 mm) HV5 i HV10

AKCESORIA

Affri posiada szerokg game akcesoriéw. Mozna wykona¢ niestandardowe rozwigzanie w oparciu o potrzeby klienta, aby uzyska¢ doskonate wyniki badan nawet na
chropowatych powierzchniach. Dostepna jest seria réznych kowadetek do badania detali o dowolnej wielkosci i ksztatcie.

W ofercie duza réznorodnos$¢ wysokiej jakosci wgtebnikéw z certyfikatem. Wgtebniki kulkowe, stozkowe, wolframowe lub diamentowe dla kazdej skali twardosci
Rockwell, Vickers, Brinell, Knoop i Shore. W ofercie takze wzorce z certyfikatem UKAS / ACCREDIA do okresowej kalibracji twardosciomierzy.

Wszystkie akcesoria AFFRI mozna dostosowac zgodnie ze specyfikacja klienta, w zaleznosci od wymiaréw i geometrii prébek i produktow gotowych.

WSPRACIE W CZASIE RZECZYWISTYM

MFFRI
Wsparcie w czasie rzeczywistym. Wystarczy podtgczy¢ twardos$ciomierz do Internetu, aby$smy mogli zdalnie INFFRI MNFFRI AFERI
zdiagnozowacé kazdy problem techniczny, zapewni¢ dodatkowe szkolenie operatora i zaktualizowaé wersje
oprogramowania. e

. - " . FFRI
Wiecej informacji na www.affri.com.

MFFRI
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ROZWIAZANIA SERII INTEGRAL:
1)

3

L
MAXIINTEGRAL XY INTEGRAL SPRINGS
Wbudowane programowalne Wbudowane programowalne
frezowanie. frezowanie.

EASYFLAG:

Rockwell i Brinell do 3000 kgf - W petni automatyczny, bez ograniczen masy i
wymiarow probki. Wbudowane programowalne frezowanie.

Frezowanie

Wykonanie odcisku

MAXIINTEGRAL INTEGRAL BOTTLE
Wbudowane programowalne Brinell up to 3000kgf. Fully automatic
frezowanie. multi-indentation cycles on cylinders and

bottles. Built-in programmable milling.

PORTALE:

Portal CNC do testow Brinella do 3000 kgf, 14 m, 4 osie z programowanym
frezowaniem i automatycznym cyklem badawczym z analizg obrazu.

MFFRI
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INTEGRAL

INTEGRALA1: Brinell DIN EN ISO 6506 / ASTM E-10 od 15.6 do 3000 kgf.

INTEGRAL2: Rockwell, Brinell, Vickers DIN EN ISO 6506 6507 6508 / ASTM E-10 E-18 E-384 od 1 do 250 kgf
INTEGRAL3: Rockwell, Brinell, Vickers DIN EN ISO 6506 6507 6508 / ASTM E-10 E-18 E-384 od 3 do 1000 kgf
INTEGRALS5: Rockwell, Brinell, Vickers DIN EN ISO 6506 6507 6508 / ASTM E-10 E-18 E-384 od 10 do 3000 kgf

1

ZAKRES SILY
Rockwell/Rockwell pow.: tadowanie wstepne: 29.4 - 98.1 N (3 - 10 kgf) / Rockwell: 588.4 - 980.7 - 1471 N (60 - 100 - 150 kgf) / Rockwell pow.: 147.1 - 294.2 - 441.3 N (15 - 30 - 45 kgf)

Brinell: 9.807 - 24.52 - 49.03 - 61.29 - 98.07 - 153.2 - 245.2 - 294.2 - 306.5 - 612.9 - 1226 - 1839 - 2452 - 4903 - 7355 - 9870 - 29421N
: (1-25-5-6.25-10-15.625-25-30-31.2-62.5-125-187.5 - 250 - 500 - 750 - 1000 - 3000kg)

Vickers/Knoop: 9.807 - 29.42 - 49.03 - 98.07 - 147.1 - 196 - 294.2 - 490.35-980.7 N(1-3-5-10-15-20 - 30 - 50 - 100 kgf)

Obcigzenia testowe mozna zwiekszy¢ z 0,3 kgf przy zastosowaniu 7-pozycyjnej zmotoryzowanej wiezyczki.

Badania opcjonalne: ;g "435 258 _ 961 N (dla plastiku | gumy zgodnie z EN-ISO 2039)

TESTY WYKONALNOSCI - W zaleznosci od modelu

Rockwell: HRA - HRB - HRC - HRD - HRE - HRF - HRG - HRH - HRK - HRL - HRM - HRP - HRR - HRS - HRV
Rockwell pow.: HR15N - HR30N - HR45N - HR15T - HR30T - HR45T - HR15S - HR30S - HR45S - HR15W - HR30W - HR45W - HR15X - HR30X - HR45X - HR15Y - HR30Y - HR45Y

Brinell HBW: 1/1-1/2.5-1/5-1/10 - 1/30 - 2.5/6.25 - 2.5/15.625 - 2.5/31.25 - 2.5/62.5 - 2.5/187.5 - 5/25 - 5/31.25 - 5/62.5 - 5/125 - 5/250 - 5/750 - 10/100 - 10/125 -
: 10/250 - 10/500 - 10/1000 - 10/1500 - 10/3000

1/30-2,5/15,6 - 2,5/ 31,5 - 5/125 (3) (aluminium i jego stopy) - 2,5/ 62,5 (2) (aluminium i jego stopy) - 2,5/ 187,5 (6) (aluminium i jego stopy) - 2,5/

LIS 187,5 (5) (stal weglowa) - 2,5 / 187,5 (1) (zeliwo) - 5/125 - 5/250 - 5/750 - 10/500 - 10/1000 - 10/1500 - 10/3000
Vickers/Knoop: HV1-HV2-HV3-HV5-HV10-HV20-HV 30-HV 50 -HV 100

CHD: Automatyczny pomiar CHD z nieniszczgcym procesem Metoda HDT - Sledzenie krzywej CHD. Zakres do 1,5 mm /0,06 ”
Temperatura: Zakres od - 40.0 do + 80.0 °C

Opcjonalnie: Skala twardosci Shore Ai D ISO 2039 dla tworzyw sztucznych

DANE TECHNICZNE

Normy: EN-ISO 6506-2 / EN-ISO 6507-2 / EN-ISO 6508-2 / EN-ISO 2039 / ISO 868 / ASTM-E10 / ASTM-E18 / ASTM-E103 / ASTM 2240 / ASTM-E384 / JIS
Doktadnos¢ Lepiej niz 0.5 %

Posuw gtowicy: W petni zmotoryzowany 500mm / 20”

Pojemnosé: Wysokos¢: 500 mm / 20” (jako opcja moze byé wieksza) - Gtebokos¢ 170 mm /6.5” (jako opcja moze by¢ wigksza)

Max. waga: 2000kg

Wiezyczka: Zmotoryzowana i automatyczna wiezyczka.S amoczynnie przetaczajgce sie 1 wgtebnik + 1 obiektyw (opcjonalnie 5-7 krokow)

Kamera / Os$wietlenie: Firewire w zestawie / LED

Zakres temperatur: 0Od 10 °C do 35 °C

Zasilanie / Dane wyjsciowe: 110 lub 220 V / 50 + 60 Hz - Pneumatyczne - RS 232 C (USB jako opcja)

Oprogramowanie: Affri - Easydur

Zasada dziatania: Load Cell and Closed Loop (patent Affri)

Do wszystkich metali: zelaza, stali, stali hartowanej, zeliwa, mosigdzu, aluminium, miedzi i stopéw metali. Obrébka cieplna, hartowanie, azotowanie, ce-
mentowanie i napawanie. Twarde i migkkie tworzywa sztuczne.

Wymiary/Waga pakow.: 160 x 130 x 230 cm / 62 x 51 x 90” - 600kg

k Europe/Asia: k America:

® AFFRI® AFFRI Inc.
Via M. Tagliaferro, 8, 1-21056 INDUNO OLONA - CEE - (VA) - [TALY 850 Dillon Dr. Wood Dale, IL 60191
Tel. +39 0332 201533 - Fax +39 0332 203621 Tel. 224 374 0931 - 630 303 1588
info@affri.com - www.affri.com sales@affriusa.com - www.affri.com

Zastosowanie:




