SERIE LD 250/75

URZADZENIA UNIWERSALNE
LD750 Rockwell, Brinell i Vickers

Od 3 do 3000 kgf
LD250
P Od 1 do 250 kgf




LD 2580,/ /7350

ZMOTORYZOWANA GLOWICA POMIAROWA

Twardo$ciomierz serii LD 750 to w petni zmotoryzowane systemy do
automatycznego wstepnego obcigzenia, obcigzenia wiasciwego i pomiarow.
Twardo$ciomierze AFFRI® posiadajg najwyzszy dostepny poziom
dokfadno$ci i rozdzielczosci pomiaru.

Dzieki systemowi AFFRI® pomiar rzeczywistego odcisku jest gwarantowany
bez zewnetrznych zakiécen w kazdych warunkach pracy.

SZYBKIE POMIARY

Wystarczy nacisngc¢ przycisk Start, a gtowica przesunie sie w dot, wykonujac
cykl pomiary twardosci w kolejno$ci automatycznej bez pominiecia zanej z
ponizszych faz:

Automatyczny kontakt z probkag

Automatyczne aktywne zaciskanie przesuwne
Automatyczne obcigzenie wstepne i wiasciwe
Automatyczne przetgczanie na soczewke optyczng
Autofokus wedtug jasnosci skanowania obrazu =
Pomiar automatyczny

Automatyczny skok powrotny w zaprogramowanej odlegtosci

Caly cykl testowy jest zakonczony, a wynik pojawia sie na ekranie. " I y : f an

Auto Focus wykonuje automatyczng
regulacje ostro$ci dla wybranej optyki z
precyzyjnym pozycjonowaniem przy dowolnym
powigkszeniu, dzigki rzeczywistej jasnosci

- skanowania obrazu. Ten system zapewnia
"ﬁ/ wysokg doktadnos¢ odczytu i skraca jego czas.
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W petni zmotoryzowane i automatyczne badanie, na test nie ma wptywu praca operatora i urzadzenie moze by¢ z tatwoscia stosowane przez
pracownikéw na kazdym poziomie. i

MFFRI




ZMOTORYZOWANA GLOWICA
POMIAROWA

W petni zmotoryzowany, regulowana baza testowa o
pojemnosci do 720 mm / 28 ”, w tym automatyczny
kontakt z powierzchnig testowg z kazdej odlegtosci z
pojedynczym wejsciem startowym.

Aktywacja cyklu testowego jest automatyczna,
rozpoczyna sie, gdy gtowica styka sie z prébka,
ktéra jest automatycznie rozpoznawana w dowolnym
potozeniu w obrebie posuwu pionowego.

L.ILS.A
Laser Indicator System Affri (Patent Affri)

Laserowy system wskazujacy (Pat. AFFRI).
Bardzo przydatna funckja, ktéra umozliwia ultra-
precyzyjne pozycjonowanie testowe. Laserowy
system wskazujgcy pomaga zdefiniowac obszar
odcisku przed kontaktem wgtebnika z probka.
Dotrzyj do ekstremalnych punktéw mimo braku
odwietlenia.

(Opjonalnie)

ZAKRES St OBCIAZENIA
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BRINELL HBW /HBWT - DIN EN ISO 6506 / ASTM E-10

ROCKWELL - DIN EN ISO 6508 / ASTM E-18 VICKERS - DIN EN ISO 6507 / ASTM E-384 (Gener. odcisku)

SHORE A/D (Opcjonalnie) Plastik i guma EN-ISO 2039: 49 - 132 - 358 - 961 N TEMPERATURA: Zakres od - 40.0 do + 80.0 °C
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LD 2580,/ /7350

OBROTOWA AUTOMATYCZNA
WIEZYCZKA

Automatyczna wiezyczka z jednym wgtebnikiem i jednym
wymiennym obiektywem w standardzie. Automatyczne obracanie,
automatyczne przetgczanie narzedzi i automatyczne centrowanie
dla catkowicie automatycznego cyklu pomiarowego.

Od owalnych do ptaskich powierzchni, urzgdzenie
automatycznie i szybko kontaktuje sie z dowolnym
obszarem testowym, w gore lub w dét, na zewnatrz
lub wewnatrz niego. Dostepne sg specjalne akcesoria
do testowania w rurkach lub na pochytych ptytach.

ZMOTORYZOWANY POSUW
WGLEBNIKA

Twardosciomierz jest wyposazony w dodatkowy silnik, ktéry porusza
wgtebnikiem i elementem mocujacym dla posuwu 20 mm /0,8 ”.
Jest to samodzielny dodatkowy posuw, ktory dziata niezaleznie od
catkowitego przytozenia.

Podczas badania niestabilnych probek lub czesci odchylajgcych sie
gtowica pomiarowa podagza za probka bez utraty kontaktu. Specjalna
konstrukcja minimalizuje btedy spowodowane przez problemy
zwigzane z brudem lub zgorzeling. Skraca to czas przygotowania
probki i zwieksza zaréwno doktadnosé, jak i szybkosé catego

procesu badania.
Aktywacja cyklu testowego jest automatyczna, rozpoczyna sie, gdy

glowica styka si¢ z probka, ktéra jest automatycznie rozpoznawana w
dowolnym potozeniu w zakresie 20 mm /0,8 ” posuwu pionowego.

MFFRI




OGNIWA OBCIAZENIOWE | TECHNOLOGIA “CLOSED LOOP” (Pat. i
Z
AFFRI) Tl R o B
i
Sity obcigzenia sg przyktadane bezposrednio na 0§ pomiarowg przez czujniki obcigzenia i sg sterowane 2 — AFFRI System
elektronicznie w ,zamknietej petli” (patent AFFRI) z czestotliwoscig 1 kHz (1000 sygnatéw wejsciowych na sekunde). R SESEIEelE
Nie ma stosunku sit obcigzenia ani dzwigni, co eliminuje problemy zwigzane z uktadami masy wtasnej w — OTHER Systems
tradycyjnych urzadzeniach. Traditional Dead Weight
Na prace twardosciomierza nie ma wptywu zadne odksztatcenie strukturalne, niewspoétosiowos¢ lub wibracje, a takze
moze on dziata¢ w pozycji pochytej. Nie trzeba go wyréwnywac. TIME (sec)

PIERWSZY WYNIK TESTU JEST ZAWSZE PRAWIDLOWY | OSTATECZNY, 0SZCZEDZA TO CZAS | PIENIADZE, ZWIEKSZAJAC W TEN SPOSOB WYDAJNOSC |
PRODUKTYWNOSC

SYSTEM MOCUJACY(Pat. AFFRI) SZEROKI UCHWYT MOCUJACY

System zpewnia bezpieczny kontakt z probkg, zapewnia doktadnosé w kazdych Szeroki stot roboczy LD750 480 x 675 mm / 19 x 26 "(Wiekszy jako opcja)
warunkach, nawet na niestabilnych, oleistych lub brudnych prébkach. Element jest w stanie Utrzyma¢ masy do 2000 kg, co pozwala na staty pomiar
zaciskowy przyktada staty nacisk i zapobiega przypadkowym ruchom prébki. twardos$ci na nieporecznych lub nieregularnych elementach, ktérych nie
System mocowania zapewnia doskonatg stabilno$¢ kazdego elementu badanegow  mozna tatwo zbadac¢ za pomocg zwyktego twardosciomierza. Zapewnia on
calym cyklu testowym. Nie sg wymagane zadne dodatkowe akcesoria. rowniez wygodng podstawe roboczg do badania matych elementow.
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UNIEWRSALNY TWARDOSCIOMIERZ

AFFRI® LD 750 moze wykonywa¢ metody testowe Vickersa, Brinella, Rockwella,
powierzchownego Rockwella i Knoopa zgodnie z normami ASTM i ISO. Obcigzenia testowe
od 3 do 3000 kgf (29,4 do 29421 N). Automatyczne pomiary Rockwella. Automatyczny
odczyt odciskéw Brinella, Vickersa i Knoopa za pomocg kamery i ukfadu optycznego.

F h‘ = 3 s --—' —‘.'_.-T’ﬁ Y a5 i E.- -'Iﬂ g .'D = '_-,__ e
Automatyczny pomiar na krytycznych powierzchniach: od idealnie wypolerowanych
do szorstkich i wytrawionych prébek, oprogramowanie automatycznie mierzy odciski
na dowolnej powierzchni prébki.

HBWT 2.5/187.5 il HRC Dzieki systemowi AFFR_I® pomiar
128 remre o 8 it 0 et ettt 13 i = rzeczywistego odcisku jest zawsze

363-2‘ﬁ‘ M 3 gwarantowany bez zadnych

B Zaktocen iw kazdych warunkach.

Cykl testowy jest szybki! Czas potrzebny na jeden peiny pomiar wynosi
157, w tym 10” (norma ASTM) czasu oczekiwania. Dzigki skalom HBWT
i Rockwell mozliwe jest testowanie do 200 sztuk na godzine.

Oprogramowanie kontroluje caly pomiar, unikajac btedéw ustawien lub

g Diedow operatora.

AUTOFOKUS AUTO-OSWIETLENIE POMIAR MANUALNY
Ustawienie ostrosci we wiasciwym punkcie  Automatyczna regulacja oswietlenia Manualna ocena odcisku
2 = i (e 4375 | ¥




EKRAN DOTYKOWY | OPROGRAMOWANIE

Szeroki ekran dotykowy dla fatwego planowania badania i przejrzystego widoku wynikéw. Przyjazny interfejs Windows®. Ustaw skale testu twardosci,
wiasciwosci kamery i ustawienia metody testowej. Wybierz konwersje wyniku w dowolnej innej skali twardo$ci. Uzyj wartosci korekcji przesuniecia i korekgji
obtoSci do badan na wypuktych powierzchniach cylindrycznych lub o réznych Srednicach. Zarzadzaj narzedziami i sprawdz, czy zainstalowane narzedzie
jest prawidtowe dla wybranej metody badania twardosci. Wykresy statystyczne i raporty niestandardowe mozna generowac jednym naci$nieciem przycisku.
Wszystkie wyniki i sesje testowe mogg by¢ przechowywane w duzym archiwum za pomocg wbudowanej bazy danych oprogramowania.
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Trzy rodzaje wykresow
graficznych, w tym
odchylenia standardowe

Lista wynikow z
tolerancjami LOW-OK-
HIGH i statystykami

Wybér skali twardosci i
parametrow badania

Czytelny widok odcisku i
testowanego obszaru

IMPORT | EKSPORT DANYCH TESTOWYCH

Dane wprowadzane sg poprzez skanowanie kodu. Cykle testowe lub przyktadowe rysunki
mozna tadowac bezposrednio z systemu centralnego za pomocg skanera kodéw kreskowych.
Twardos$ciomierz pobiera wszystkie informacje w petni automatycznie. Po uruchomieniu dane

Zarzadzanie wynikami,
szablony raportéw i
drukowanie

koddéw kreskowych sg dodawane z wynikami i natychmiast przekazywane do systemu zarzadzania
zamowieniami. Import i eksport plikéw mozna dowolnie konfigurowa¢ i indywidualnie dostosowywac.

HEAD OFFICE

COMPANYL OGO

B Je———,

! Edytowalny raport z badania
z logo klienta, informacjami o
prébce, statystykami i wykresami.
Mozliwo$¢ eksportu jako plik CSV.




OPROGRAMOWANIE

Oprogramowanie pomiarowe zostato
storzone z myslg o tym, aby spetnié
wszelkie potrzeby klientéw i by¢ dostepne
dla kazdego operatora.

Jest to ,INTELIGENTNE
OPROGRAMOWANIE”, ktérego fukcje

sg niezwykle tatwe w uzyciu i mozna je
dostosowac tak, aby wyswietlaty tylko
niezbedne procedury testowe.

‘W NEEE mE e

Kontroluj caty instrument za pomocg
myszy, w tym dynamiczne ruchy na osi X/
Y / Z przy duzej lub niskiej predkosci.

ZMOTORYZOWANY STOLIK XY

Zmotoryzowany stolik X-Y podziat 200 x 100 mm 0,01 mm w potgczeniu z automatycznym cyklem
testu rozruchu dla CHD. Obstugiwana waga 3000 kg. (Inne wymiary na zapytanie)

OSLONA ZABEZPIECZAJACA

Ergonomiczne stanowisko pracy z przezroczystg ostong ochronng dla bezpiecznych cykli
testowych. Ostona osiada otwierany panel przednim z kolumng fotokomérki.

JEDNA LUB WIELE PROBEK W CYKLU AUTOMATYCZNYM: Wystarczy zmapowac trawersy
tam, gdzie sg one wymagane, ustawi¢ obcigzenie i nacisng¢ START, twardos$ciomierz inteligentnie
podaza za predefiniowanymi wzorami, wykonuje odiski i w razie potrzeby dostosowuje ostros$¢, mierzy i
generuje dane dynamicznie.
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W PELNI AUTOMATYCZNE CYKLE WIELO- .
ODCISKOWE

Oprogramowanie zostato zaprojektowane z my$lg o intuicyjnej i prostej obstudze.

Zapewnia dodatkowg precyzje podczas pozycjonowania odciskow dzieki zintegrowanej /e
technice widoku makra i narzedziom. Wizualizujac catg probke lub wybrane miejsce, o "4
trawersy i / lub wzory mozna teraz odwzorowac z niezréwnang precyzjg. ‘ &

Punkty odniesienia dla wzoréw odciskéw mozna ustawi¢ dokfadnie tam, gdzie sg e 4 / o ) N
wymagane. Tabela umozliwia automatyczne cykle testowe z wieloma wcieciami \,__ £ - e ==
i pomiarem CHD na wielu prébkach z doskonatym pozycjonowaniem na catym Le e ®e®0]

obszarze, bez wzgledu na wielko$¢ odciskéw.

KOMPLETNIE AUTOMATYCZNY CYKL PRACY: Automatyczne ustawianie ostrosci, automatyczne pomiary i raportowanie, pozwala systemowi dziata¢ bez
nadzoru przez wiele godzin bez przerwy, oszczedzajac czas i pienigdze, zwiekszajgc w ten sposob wydajnos¢ i produktywnosc.
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LD /750

Obciagzenia od 3 do 3000 kfg
Wysokos$¢ - pojemnosé: 720 mm
Gtebokos¢ - pojemnosé: 265 mm Stot
roboczy: 480 x 675 mm

LD750 A: HR HRS HV HBW HBWT
LD750 B: HVY HBW HBWT

LD 250

Obcigzenia od 1 do 250 kfg
Wysokos$¢ - pojemnosé: 390 mm
Gtebokos¢ - pojemnosé: 190 mm
Stot roboczy: 330 x 390 mm

LD250 A: HV HBW HBWT
LD250 B: HR HRS HV HBW HBWT

MFFRI
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AKCESORIA

Affri posiada szerokg game akcesoriéw. Mozna wykona¢ niestandardowe rozwigzanie w oparciu o potrzeby klienta, aby uzyska¢ doskonate wyniki badan nawet na
chropowatych powierzchniach.

Dostepna jest seria roznych kowadetek do badania detali o dowolnej wielko$ci i ksztatcie.

W ofercie duza roznorodnos$¢ wysokiej jakosci wgtebnikéw z certyfikatem. Wgtebniki kulkowe, stozkowe, wolframowe lub diamentowe dla kazdej skali twardosci
Rockwell, Vickers, Brinell, Knoop i Shore.

W ofercie takze wzorce z certyfikatem UKAS / ACCREDIA do okresowej kalibracji twardosciomierzy.

Wszystkie akcesoria AFFRI mozna dostosowac zgodnie ze specyfikacja klienta, w zaleznosci od wymiaréw i geometrii prébek i produktow gotowych.

MFFRI
WSPRACIE W CZASIE RZECZYWISTYM RN
Wsparcie w czasie rzeczywistym. Wystarczy podtaczy¢ twardosciomierz do Internetu, aby$my mogli zdalnie zdiagnozowac
kazdy problem techniczny, zapewni¢ dodatkowe szkolenie operatora i zaktualizowaé wersje oprogramowania. !
MFFRI

Wiecej informacji na www.affri.com.

S MFFRI
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ZAKRES SILY

tadowanie wstepne:
Rockwell / Rocwell pow.:

Brinell:

Vickers/Knoop:
Badania opcjonalne:

from 3 to 3000 kgf. from 1 to 250 kgf.
29.4-98.1 N (3 - 10 kgf)
588.4 - 980.7 - 1471 N (60 - 100 - 150 kgf) / 147.1 - 294.2 - 441.3 N (15 - 30 - 45 kgf)
9.807 - 24.52 - 49.03 - 61.29 - 98.07 - 153.2 - 245.2 - 294.2 - 306.5 - 612.9 - 1226 - 1839 - 2452 - 4903 - 7355 - 9870 - 29421 N
(1-25-5-6.25-10-15.625-25-30-31.2-62.5-125-187.5- 250 - 500 - 750 - 1000 - 3000 kgf)
9.807 - 19.60 - 29.42 - 49.03 - 98.07 - 196.14 - 294.2 - 490.3 -980.7 N(1-2-3-5-10-20 - 30 - 50 - 100 kgf)
49 - 132 - 358 - 961 N (for plastic and rubber as per EN-ISO 2039)

TESTY WYKONALNOSCI (Depending on the models)

Rockwell / Rocwell pow.:

Brinell HBW:

Brinell HBWT:

Vickers:
Shore (Opgja:
CHD (Opcja):

DANE TECHNICZNE
Normy:

Doktadnosé:

Podziat odczytu:
Oswietlenie i obiektywy:
Fokus i odczyt:

Czas oczekiwania:
Posuw wgtebnika:
Wysokos$¢ - pojemnosé:
Gtebokos¢ - pojemnosé:
Stolik X-Y

Tolerowana waga:
Zakres temperatur:
Dane wyjsciowe:
Zasilanie:
Oprogramowanie:
Zasada dziatania:
Zastosowanie:

Dane do pakowania:

HRA - HRB - HRC - HRD - HRE - HRF - HRG - HRH - HRK - HRL - HRM - HRP - HRR - HRS - HRV - HR15N/T/S/W/X/Y - HR30N/T/S/W/X/Y - HR45N/T/S/WIXIY

1/1-1/25-1/5-1/10-1/30 - 2.5/6.25 - 2.5/15.625 - 2.5/31.25 - 2.5/62.5 - 2.5/187.5 - 5/25 - 5/31.25 - 5/62.5 - 5/125 - 5/250 - 5/750 - 10/100 - 10/125 -
10/250 - 10/500 - 10/1000 - 10/1500 - 10/3000

1/30 - 2.5/15.6 - 2.5/31.5 - 5/125(3) (Aluminum and alloys) - 2.5/62.5(2) (Aluminum and alloys) - 2.5/187.5(6) (Aluminum and alloys) - 2.5/187.5(5) (Carbon
steel) - 2.5/187.5(1) (Cast iron) - 5/125 - 5/250 - 5/750 - 10/500 - 10/1000 - 10/1500 - 10/3000
HV1-HV2-HV3-HV5-HV10-HV 20-HV 30-HV 50 -HV 100

1ISO 2039, Shore A and D hardness scales for plastic

Automatic Case Hardness Depth tests with automatic graph

EN-ISO 6506-2 / EN-ISO 6507-2 / EN-ISO 6508-2 / EN-ISO 2039 / ISO 868 / ASTM-E10 / ASTM-E18 / ASTM-E103 / ASTM 2240 / ASTM-E384 / JIS
Lepsza niz 0.5 %

0.1 HBW /HBWT /HV - 0.01 HR

LED - 1X, 2X, 56X, 10 X, 20X, 40X, 50X, 100X

Automatyczny i manualny

Od 1 do 99 seconds

Zmotoryzowany 50 mm / 2” Zmotoryzowany 30 mm / 1.2”

Zmotoryzowany720 mm / 28” Zmotoryzowany 390 mm / 15” (Jako opcja do 700 mm / 27.5”)
265 mm/10.5” 190 mm / 7.5” (Jako opcja 290 mm / 11.5”)

480 x 675 mm / 19 x 26” (Wiekszy jako opcjal) 330 x 390 mm / 13 x 15.5” (Wigkszy jako opcja)

3000 kg

0Od 10 °C do 35 °C

USB (RS 232C,LAN, bezprzewodowe na zyczenie)

110 lub 220 V / 50+60 Hz

Affri - OMAG

Load Cell and Closed Loop (Affri patent)

Do wszystkich metali: zelaza, stali, stali hartowanej, zeliwa, mosigdzu, aluminium, miedzi i stopéw metali. Obrobka cieplna, hartowanie, azotowanie, cementowanie i napawanie. Twarde i miekkie tworzywa sztuczne.
700 kg -140x 110x 185cm /55 x 44 x 73" 300 kg - 120 x 120 x 160 cm /50 x 50 x 63"

‘ Made by: k Europe/Asia: ‘ America:

® OMAG di AFFRI D. S.r.l. AFFRI® AFFRI Inc.
Via M. Tagliaferro, 8, 1-21056 INDUNO OLONA - CEE (VA) - ITALY Via M. Tagliaferro, 8, 1-21056 INDUNO OLONA - CEE - (VA) - ITALY 850 Dillon Dr. Wood Dale, IL 60191
Tel. +39 0332 200546 Fax +39 0332 203704 Tel. +39 0332 201533 - Fax +39 0332 203621 Tel. 224 374 0931 - 630 303 1588
info@omagaffri.com info@affri.com - www.affri.com sales@affriusa.com - www.affri.com




