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Zmotoryzowana wiezyczka
Autofocus

Automatyczny odczyt za pomocq
aparatu

System mocowania




LD 3000 AX

ZMOTORYZOWANA GLOWICA
POMIAROWA

Twardosciomierze LD3000 AX to w petni zmotoryzowane
systemy do automatycznego wstepnego obcigzenia, obcigzenia
wiasciwego i pomiaréw. Twardosciomierze AFFRI® posiadaja
najwyzszy dostepny poziom doktadno$ci i rozdzielczosci
pomiaru. Dzieki systemowi AFFRI® pomiar rzeczywistego
odcisku jest gwarantowany bez zewnetrznych zaktécen w
kazdych warunkach pracy.

SZYBKIE POMIARY

Wystarczy nacisng¢ przycisk Start, a gtowica przesunie sie w dét,
wykonujac cykl pomiary twardosci w kolejnosci automatycznej bez
pominiecia zanej z ponizszych faz:

Automatyczny kontakt z prébka

Automatyczne aktywne zaciskanie przesuwne

Automatyczne obcigzenie wstepne i wlasciwe

Automatyczne przetagczanie na soczewke optyczng

Autofokus wedtug jasnosci skanowania obrazu

Pomiar automatyczny

Automatyczny skok powrotny w zaprogramowanej odlegtosci

Caly cykl testowy jest zakonczony, a wynik pojawia sie na ekranie.

Auto Focus wykonuje automatyczng

regulacje ostrosci dla wybranej optyki z
precyzyjnym pozycjonowaniem przy dowolnym
powiekszeniu, dzieki rzeczywistej jasnosci
skanowania obrazu. Ten system zapewnia

W petni zmotoryzowane i automatyczne badanie, na test nie ma wplywu praca operatora i urzqdzeme moze by¢ z tatwoscia stosowane przez

pracownikéw na kazdym poziomie.

MFFRI

ﬂ/ wysoka doktadnos¢ odczytu i skraca jego czas.
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AUTOMATYCZNY ODCZYT | POMIAR

Rockwell, powierzchowny Rockwell, Brinell, Vickers, Knoop i Shore.
Zgodne z normami ASTM E18 - E10 - E103 - E384 - D2240 / ISO 6506 - 6507 - 6508 - 4545 - 2039

Ten twardosciomierz pozwala na w petni automatyczne
pomiary dla kazdej skali twardos$ci. Pomiar odbywa sie za
pomocg przyciskéw na obudowie lub ikony na wyswietlaczu.
Automatyczna kolejnos¢ wstepnego tadowania i tadowania
gtéwnego, a takze autofokus i autoreading powoduja, ze
parametry pomiarowe sg zawsze takie same, w kazdych
warunkach. Oznacza to, ze wyniki twardos$ci nie zmieniajg
sie w zaleznos$ci od wzroku operatora lub sposobu badania,
a btad ludzki nie wptywa na odchylenie statystyczne.
Automatyczny pomiar i autofokus mozna poming¢ za
pomocg recznego ustawiania ostrosci i manualnego odczytu
(patrz zdjecie po lewej).

ZAKRES OBCIAZEN

BRINELL HBW /HBWT - DIN EN ISO 6506 / ASTM E-10

ROCKWELL - DIN EN ISO 6508 / ASTM E-18 VICKERS - DIN EN ISO 6507 / ASTM E-384 (Gener. odcisku)

SHORE A/D (O(Opcjonalnie) Plastik i guma EN-ISO 2039: 49 - 132 - 358 - 961 N. TEMPERATURA: Zakres pomiarowy od - 40,0 do + 80,0 ° C M FFR |®
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LD 3000 AX

OBROTOWA AUTOMATYCZNA
WIEZYCZKA

Automatyczna wiezyczka z jednym wgtebnikiem i jednym
wymiennym obiektywem w standardzie. Automatyczne obracanie,
automatyczne przetgczanie narzedzi i automatyczne centrowanie dla
catkowicie automatycznego cyklu pomiarowego.

Od owalnych do ptaskich powierzchni, —
urzadzenie automatycznie i szybko == |
kontaktuje sie z dowolnym obszarem

testowym, w gdre lub w dét, na

zewnatrz lub wewnatrz niego. Dostepne L’
53 specjalne akcesoria do testowania w

rurkach lub na pochytych ptytach.

ZMOTORYZOWANY POSUW
WGLEBNIKA

Twardosciomierz jest wyposazony w dodatkowy silnik, ktéry porusza
wgtebnikiem i elementem mocujacym dla posuwu 20 mm /0,8 ”.
Jest to samodzielny dodatkowy posuw, ktory dziata niezaleznie od
catkowitego przytozenia.

Podczas badania niestabilnych probek lub czesci odchylajgcych sie
gtowica pomiarowa podagza za probka bez utraty kontaktu. Specjalna
konstrukcja minimalizuje btedy spowodowane przez problemy
zwigzane z brudem lub zgorzeling. Skraca to czas przygotowania
probki i zwieksza zaréwno doktadnosé, jak i szybkosé catego
procesu badania.

Aktywacja cyklu testowego jest automatyczna, rozpoczyna
sie, gdy glowica styka sie z probka, ktéra jest automatycznie
rozpoznawana w dowolnym potozeniu w zakresie 20 mm /0,8 ”
posuwu pionowego.

MFFRI




SYSTEM MOCUJACY(Pat. AFFRI)

System zpewnia bezpieczny kontakt z prébka, zapewnia doktadnos$¢ w kazdych warunkach, nawet na niestabilnych, oleistych lub brudnych prébkach. Element
zaciskowy przyktada staty nacisk i zapobiega przypadkowym ruchom prébki. System mocowania zapewnia doskonatg stabilno$¢ kazdego elementu badanego w

catym cyklu testowym. Nie sg wymagane zadne dodatkowe akcesoria.

OGNIWA OBCIAZENIOWE | TECHNOLOGIA “CLOSED LOOP”
(Pat. AFFRI)

Sity obcigzenia sg przyktadane bezposrednio na 0$ pomiarowg przez czujniki obcigzenia i sg sterowane
elektronicznie w ,zamknietej petli” (patent AFFRI) z czestotliwoscig 1 kHz (1000 sygnatéw wejsciowych na
sekunde). Nie ma stosunku sit obcigzenia ani dzwigni, co eliminuje problemy zwigzane z uktadami masy
wiasnej w tradycyjnych urzgdzeniach.

Na prace twardosciomierza nie ma wptywu zadne odksztatcenie strukturalne, niewspotosiowosc lub wibracje,
a takze moze on dziata¢ w pozycji pochytej. Nie trzeba go wyrownywac.

I PIERWSZY WYNIK TESTU JEST ZAWSZE PRAWIDLOWY | OSTATECZNY, 0SZCZEDZA TO CZAS | PIENIADZE, ZWIEKSZAJAC W TEN SPOSOB WYDAJNOSC | PRODUKTYWNOSC

FORCE (N)

— AFFRI System
Original Closed Loop
(Pat Affri)

— OTHER Systems
Traditional Dead Weight

TIME (sec)

S MFFRI



LD 3000 AX

AUTOMATYCZNE ODCZYTY VICKERSA | BRINELLA

AFFRI® LD 3000 AX moze wykonywac test metodg Vickersa, Brinella i Knoopa zgodnie
z normami ASTM i ISO. Automatyczny odczyt odciskdw przez kamere i uktad optyczny.

/ Dzieki sterowanemu programowo ogniskowaniu, “czyszczeniu” obrazu, korekciji
cieniowania i regulowanemu zrédtu $wiatta, uzyskiwane wyniki sg zawsze powtarzalne
niezaleznie od liczby zmierzonych odciskow.

Automatyczny pomiar na kazdej powierzchni: od idealnie wypolerowanych do
chropowatych i wytrawionych prébek, oprogramowanie automatycznie mierzy odcisk na
dowolnej powierzchni.probki.

Automatyczna regulacja $wiatla i kontrastu z natychmiastowg korekcjg na
zywo. Funkcja oswietlenia optymalizuje widoczno$¢ na kazdej (ciemnej lub
jasnej) powierzchni prébki bez koniecznosci recznej edycji. Idealnie ostry
obraz podczas kazdego badania.

Oprogramowanie kontroluje caty pomiar, unikajac btedéw ustawien lub

_‘” e e e - ewentualnych btedéw operatora.
AUTOFOKUS AUTO-OSWIETLENIE POMIAR MANUALNY

Ustawienie ostrosci we wtasciwym punkcie  Automatyczna regulacja oswietlenia Manualna ocena odcisku

|




EKRAN DOTYKOWY | OPROGRAMOWANIE

Szeroki ekran dotykowy dla fatwego planowania badania i przejrzystego widoku wynikéw. Przyjazny interfejs Windows®. Ustaw skale testu twardosci,
wiasciwosci kamery i ustawienia metody testowej. Wybierz konwersje wyniku w dowolnej innej skali twardo$ci. Uzyj wartosci korekcji przesuniecia i korekgji
obtoSci do badan na wypuktych powierzchniach cylindrycznych lub o réznych Srednicach. Zarzadzaj narzedziami i sprawdz, czy zainstalowane narzedzie

jest prawidtowe dla wybranej metody badania twardosci. Wykresy statystyczne i raporty niestandardowe mozna generowac jednym naci$nieciem przycisku.

Wszystkie wyniki i sesje testowe mogg by¢ przechowywane w duzym archiwum za pomocg wbudowanej bazy danych oprogramowania.
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Wybér skali twardosci i Czytelny widok odcisku i Lista wynikéw z Trzy rodzaje wykresbw  Zarzgdzanie wynikami,

parametréw badania testowanego obszaru tolerancjami LOW-OK- graficznych, w tym szablony raportow i
HIGH i statystykami odchylenia standardowe drukowanie

IMPORT | EKSPORT DANYCH TESTOWYCH

Dane wprowadzane sg poprzez skanowanie kodu. Cykle testowe lub przyktadowe rysunki

mozna tadowac bezposrednio z systemu centralnego za pomocg skanera kodéw kreskowych.
Twardos$ciomierz pobiera wszystkie informacje w petni automatycznie. Po uruchomieniu dane
koddéw kreskowych sg dodawane z wynikami i natychmiast przekazywane do systemu zarzadzania
zamowieniami. Import i eksport plikéw mozna dowolnie konfigurowa¢ i indywidualnie dostosowywac. .

HEAD OFFICE

COMPANYL OGO i G

! Edytowalny raport z badania

z logo klienta, informacjami

0 probce, statystykami i
wykresami. Mozliwos$¢ eksportu
jako plik CSV.
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AUTOMATYCZNY ROCKWELL | BRINELL HBWT

Dzieki systemowi AFFRI® pomiar rzeczywistego ocisku jest gwarantowany bez
zewnetrznych zaktécen w kazdych warunkach. Powtarzalnos$¢ i odtwarzalnosé sa
gwarantowane przez lata!

Brinell
HRC HBWT 2.5/187.5

bratored 120° Minc Maoe: ID:0 Penetratore:Sfera Min:0 Max: 100

ZABEZPIECZENIE WGLEBNIKA

Woagtebnik jest chroniony i przesuwa sie w dét dopiero
po catkowitym zamocowaniu i stabilizacji na probce.
Minimalizuje to ryzyko przypadkowych uszkodzen.
Wogtebnik diamentowy Affri ma dtuzszg zywotnos¢ niz
jakikolwiek inny wgtebnik na rynku.

Cykl testowy jest bardzo szybki! Czas potrzebny na jeden petny pomiar
wynosi 15”7, w tym 10” (norma ASTM) czasu oczekiwania. Dzieki skalom
HBWT i Rockwell mozliwe jest testowanie do 200 sztuk na godzine.

ISO 6506 - ASTM E10 (Badania Brinell HBWT):

HBWT 2.5/62.5 HBWT 2.5/187.5 HBWT 5/62.5 HBWT 5/125 HBWT 5/250
HBWT 5/750 HBWT 10/100 HBWT 10/250 HBWT 10/500 HBWT 10/1000
HBWT 10/1500 HBWT 10/3000

ISO 6508 - ASTM E18 (Badania Rockwell HR)'

ISO 6508 - ASTM E18 (Badania Rockwell Powierzchniowy HR):

HR15 N/T/S/W/X/Y | HR30 N/T/S/W/X/Y | HRAS N/T/S/W/X/Y




BEZPOSREDNI POMIAR
GLEBOKOSCI

Twardosciomierz LD3000AX to w pehi
automatyczny system do wstepnego
tadowania, tadowania gtéwnego i pomiaréw.
Twardosciomierze AFFRI® osiggajg
najwyzszy poziom doktadnosci pomiaru
gtebokosci i rozdzielczosci pomiaru
dostepnej dla testow Rockwella i HBWT.

LD3000AX wykonuje badania w

kazdej skali twardosci do ogéinych
zastosowan w zakladzie produkcyjnym
lub laboratorium.

OMuC
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Rockwell HRC

tabela odchylen
standardowych

Brinell HBWT Lista wynikow, wykres

statystyczny i graficzny

SPECJALNE ZASTOSOWANIE DO
OBROBKI CIEPLNEJ

AUTOMATYCZNY POMIAR CHD METODA NIEZNISZCZACA

Twardosciomierz LD 3000 AF (model specjalny) okresla gtebokosé
CHD. Badanie mozna wykonac¢ na probce niemetalograficznej.
System okresli twardos¢ powierzchniowsy i jej efektywng gtebokosc
(CHD), od 0,12 do 1,8 mm, bez koniecznosci niszczenia

prébki. To rozwigzanie mozna zastosowac do wszystkich
wyprodukowanych detali. Duza precyzja i minimalna praca jakg
musi wykonac operator. Nie ma potrzeby wykonywania preparatyki
metalograficznej. W ciggu jednej minuty twardosciomierz generuje
raport z wykresem CHD.

Zapytaj o wiecej informacji!

MFFRI




LD 3000 AX

STABDARDOWE WYMIARY ZWIEKSZONA OBUDOWA WYMIARY STOLU

D
Y
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807

POTRZEBUJESZ WIECEJ MIEJSCA?

ZWIEKSZ POJEMNOSC WYSOKOSCI

Twardo$ciomierz LD 3000 AX wyposazony jest w srube
podnoszaca, ktéra utrzymuje probke i moze przesuwac sie
w kierunku wgtebnika 200 mm / 240 mm. Srube podnoszaca
mozna tatwo usung¢ i wymienié¢ za pomoca zwyktego klucza
imbusowego. W celu uzyskania lepszej stabilnosci na
podstawie testera mozna zamocowac¢ duzg metalowg ptyte.

MFFRI

Przyktadowe zdjecia

=




WGLEBNIKI KOWADELKA DODATKOWE AKCESORIA

700.1.5.013 - Wgtebnik kulkowy W 22,5 mm A014.0.001 - Ptaskie kowadetko 60 mm 022.0.3.010 - Podstawa zaciskowa do bezpiecznego zamocowania probki
700.1.5.014 - Wgtebnik kulkowy W @5 mm A014.0.002 - Ptaskie kowadetko 2150 mm A010.0.021 - Stét warsztatowy do twardosciomierza
700.1.5.015 - Wgtebnik kulkowy W @10 mm A014.0.003 - Kowadetko V 60 mm dla @ 8 do 220 mm A010.0.040 - Stét do przesuwania detalu od momentu wykonania odcisku na pozycje optyczng

700.1.5.016 - Wgtebnik diamentowy Rockwell 120 °  A014.0.004 - Kowadetko ptaskie @25 mm +V dla @ 5 do 30 mrnA022.0.002 - AUTO START do testow seryjnych
700.1.5.017 - Wgtebnik diamentowy Vickers 136 ° A014.0.005 - Kowadetko kulkowe rozktadane samonastawnie 431216 - Mikroskop 20x div 0,01 pole 6 mm, w tym LED

700.1.5.018 - Wgtebnik kulkowy W @1 / 16 "dla A014.0.006 - Diamentowe kowadetko punktowe do cienkich ptyA022.0.003 - Automatyczny mikroskop przenosny EASYBRINELL, w tym kamera i tablet
A014.0.011 - Kowadetko sferyczne Promief 10 mm A095.0.009 - Sonda z obiektywem 40x dla kulki 2,5 (dla EASYBRINELL)
& A014.0.012 - Kowadetko kuliste Promien 15 mm E008.010 - L.I.S.A. Wskaznik laserowy
WZORCE TWARDOSCI A014.0.013 - Kowadetko sferyczne Promien 40 mm A049.1.001 - Imadto regulowane od 0 do 50 mm

601.0.0.001 - HRA
601.0.0.002 - HRB
601.0.0.003 - HRC
600.0.0.003 - HBW 2.5/62.5
601.0.0.005 - HBW 2.5/187.5

600.0.0.001 - HBW 5/125 % w

A009.0.001 - Stét reczny 100x100 mm z posuwem 10 pm

= -
600.0.0.010 - HBW 5/250 mF

600.0.0.013 - HBW 5/750 \ J
600.0.0.008 - HBW 10/250 ’ e

600.0.0.007 - HBW 10/500 L
600.0.0.006 - HBW 10/1000
600.0.0.005 - HBW 10/1500
600.0.0.015 - HBW 10/3000
602.0.0.001 - HV30

AKCESORIA

Affri posiada szerokg game akcesoridw. Mozna wykonaé niestandardowe rozwigzanie w oparciu o potrzeby klienta, aby uzyska¢ doskonate wyniki badan nawet na
chropowatych powierzchniach.

Dostepna jest seria roznych kowadetek do badania detali o dowolnej wielkosci i ksztatcie.

W ofercie duza roznorodnos$¢ wysokiej jakosci wgtebnikow z certyfikatem. Wgtebniki kulkowe, stozkowe, wolframowe lub diamentowe dla kazdej skali twardosci
Rockwell, Vickers, Brinell, Knoop i Shore.

W ofercie takze wzorce z certyfikatem UKAS / ACCREDIA do okresowej kalibracji twardosciomierzy.

Wszystkie akcesoria AFFRI mozna dostosowa¢ zgodnie ze specyfikacja klienta, w zaleznosci od wymiaréw i geometrii prébek i produktéw gotowych.

MFERI
WSPRACIE W CZASIE RZECZYWISTYM
MFFRI /NFFRI AFFRI

Wsparcie w czasie rzeczywistym. Wystarczy podtgczy¢ twardosciomierz do Internetu, abysmy mogli zdalnie
zdiagnozowac¢ kazdy problem techniczny, zapewni¢ dodatkowe szkolenie operatora i zaktualizowaé wersje FFRI
oprogramowania. e

IFFRI
Wiecej informacji na www.affri.com.

N NFFRI



Informacje i dane techniczne zawarte w tym katalogu moga ulec zmianie. AFFRI® ma prawo do modyfikowania aktualnych danych w dowolnym momencie.

LD 3000 AX

MODELE
LD3000AX: od 1 do 250 kgf (HR - HRS - HB - HV - HK) / od 1 do 250 kgf (HB - HV - HK) / od 3 do 3000 kgf (HR - HRS - HB - HV - HK) / od 3 do 3000 kgf (HB - HV - HK)

ZAKRES SILY (W zaleznosci od modelu)

tadowanie wstepne:  29.4 - 98.1 N (3 - 10 kgf)
Rockwell / Rocwell pow.: 588.4 - 980.7 - 1471 N (60 - 100 - 150 kgf) / 147.1 - 294.2 - 441.3 N (15 - 30 - 45 kgf)

- 9.807 - 24.52 - 49.03 - 61.29 - 98.07 - 153.2 - 245.2 - 294.2 - 306.5 - 612.9 - 1226 - 1839 - 2452 - 4903 - 7355 - 9870 - 29421 N
Brinell: (1-25-5-6.25-10-15.625-25-30-31.2-62.5-125 - 187.5 - 250 - 500 - 750 - 1000 - 3000 kgf)

Vickers/Knoop: 9.807 - 19.60 - 29.42 - 49.03 - 98.07 - 196.14 - 294.2 - 490.3-980.7 N(1-2-3-5-10-20 - 30 - 50 - 100 kgf)

Badania opcjonalne: 49 - 132 - 358 - 961 N (for plastic and rubber as per EN-ISO 2039)

TESTY WYKONALNOSCI (W zaleznosci od modelu)

Rockwell / Rocwell pow.: HRA - HRB - HRC - HRD - HRE - HRF - HRG - HRH - HRK - HRL - HRM - HRP - HRR - HRS - HRV - HR15N/T/S/W/X/Y - HR30N/T/S/W/X/Y - HR45N/T/S/WIX/IY
1/1-1/2.5-1/5-1/10 - 1/30 - 2.5/6.25 - 2.5/15.625 - 2.5/31.25 - 2.5/62.5 - 2.5/187.5 - 5/25 - 5/31.25 - 5/62.5 - 5/125 - 5/250 - 5/750 - 10/100 - 10/125 -

S el BlE 10/250 - 10/500 - 10/1000 - 10/1500 - 10/3000

Brinell HBWT: 1/30-2,5/15,6-2,5/ ?1,.5 - 5/125 (3) (aluminium i stopy) - 2,5/ 62,5 (2) (aluminium i stopy) - 2,5/ 187,5 (6) (aluminium i stopy) - 2,5/ 187,5 (5) (stal weg-
lowa) - 2,5/ 187,5 (1) (zeliwo) - 5/125 - 5/250 - 5/750 - 10/500 - 10/1000 - 10/1500 - 10/3000

Vickers: HV1-HV2-HV3-HV5-HV10-HV 20-HV 30 -HV 50 - HV 100

Shore (Opcja: Skala twardosci Shore Ai D ISO 2039 dla tworzyw sztucznych

CHD (Opcja): Automatyczny pomiar CHD z automatycznym wykresem

DANE TECHNICZNE

Normy: EN-ISO 6506-2 / EN-ISO 6507-2 / EN-ISO 6508-2 / EN-ISO 2039 / ISO 868 / ASTM-E10 / ASTM-E18 / ASTM-E103 / ASTM 2240 / ASTM-E384 / JIS
Doktadnosé: Lepiej niz 0.5 %

Podziat odczytu: 0.1 HBW /HBWT /HV - 0.01 HR

Oswietlenie i obiektywy: LED - Obiektywy do pomiaréw HB - HV - HK

Fokus i odczyt: Automatyczne i manualne

Czas oczekiwania: Od 1 do 99 sekund

Posuw wgtebnika: Zmotoryzowany 20 mm / 0.8”

Wysokos$¢ - pojemnos¢: 200 - 240 mm / 7.8 - 9.4” (wieksza na zapytanie)
Gtebokos¢ - pojemnosé: 190 mm / 7.4”

Tolerowana waga: 2000 kg

Zakres temperatur: 0Od 10 °C do 35 °C

Dane wyjsciowe: USB - Ethernet (RS 232C, bezprzewodowe na zapytanie)

Zasilanie: 110 lub 220 V / 50+60 Hz

Oprogramowanie: Affri - OMAG

Zasada dziatania: Load Cell and Closed Loop (patent Affri)

Zastosowanie: Do wszystkich metali: Zelaza, stali, stali hartowanej, zeliwa, mosigdzu, aluminium, miedzi i stopéw metali. Obrébka cieplna, hartowanie, azotowanie, cementowanie i napawanie. Twarde i migkkie tworzywa sztuczne.

Dane do pakowania: 600 kg - 110 x 108 x 174 cm / 44 x 43 x 70”

‘ Made by: k Europe/Asia: ‘ America:

® OMAG di AFFRI D. S.r.l. AFFRI® AFFRI Inc.
Via M. Tagliaferro, 8, 1-21056 INDUNO OLONA - CEE (VA) - ITALY Via M. Tagliaferro, 8, 1-21056 INDUNO OLONA - CEE - (VA) - ITALY 850 Dillon Dr. Wood Dale, IL 60191
Tel. +39 0332 200546 Fax +39 0332 203704 Tel. +39 0332 201533 - Fax +39 0332 203621 Tel. 224 374 0931 - 630 303 1588
info@omagaffri.com info@affri.com - www.affri.com sales@affriusa.com - www.affri.com




