STEELS AND CAST IRON (HS) NO IRON METALS (SS)

WYPROBUJ MASZYNY AFFRI® BADAJAC: HARDNESS

R
. | | o o ¢ CONVERSION : o
elementy o duzych rozmiarach, elementy nieregularne, elementy niedokonczone, elementy niewspotosiowe, elementy stosowane ¢ r § '8 s TABLES FOR X B oo g
. f P . . . . N . . Ei R P P P W
z kazdym rodzajem podstaw (Sruba podnoszgca, materiaty odksztatcalne itp.), elementy z obecnymi zanieczyszczeniami (kurz, olej ] ¢ E E E L E F &
. . . 5. r oz - I
R R
itp.). Najwyzsza doktadnos¢ i powtarzalnos¢ w kazdych warunkach testowych. : 111 METALS Lo g o 5§ 8
Dokfadnos¢ i powtarzalno$¢ bedg zapewnione w kazdych warunkach testowych. £l KK LR B e ¢ KoK oK
S W E E - E
B T S A SCALE INDENTER FORCE E R OR O T
8 111 | ROCKWELL N § ¢ |8 oL -
) D B B o R HRC v 120° 1471 Hv HB5 | B8 R B A 45T 30T 15T
? Z = o o - HRA v120° 588 198 95 g% ﬁ 99 61 ;? é%ﬁ ggﬁ
i 2 e 3105 1 g EEE &S 28w
1 HRB 21/18 981 T8 1% g6 L % %% 8 8"
o HRE B1/8" 981 85 75 72 L 95 58 67 79 915
HRF 21/16" 588 gg g; 74 K 94 575§ 66 ;g ’
B HRG 21/16" 1471 72 1% L8 o B s e 795 905
ﬁ{ HRK @1/8" 1471 73 160 | 67 99 91 56 635 77 -
1 Superficial & 1% 2 % B 2 & %5 8es
- ; ROCKWELL 8 1@ 8 % o s 55 7is
El El HB3! HR15N Vv 120° 147 160 145 | 59 | 95 | 86 53 585 74 885
5 3 HR30N v 120° 294 ¥ 2 e | e s E_‘% .
L L HR45N Vv 120° 441 53 137 | 54 | 93 83 51 56 7 87,5
o HR15T 2 1/16" 147 R 2 1w
Nonm® _ Ko/ mm® HR30T @1/16" 294 a7 130 [ de [ a %8 R 53 70 %5
® g et e “ L CRERE . Dk
1432 146 BRINELL 38 22 42 57- 7 47 W 49 675 - '
1‘3‘3: ljg HB 10/3000 710 (HB30) 29430 36 120 |41 | 86 | 75 465 285 67 6
1334 136 HB 5/750 85 (HB 30 7357 o= @ 4; E 3(75‘5 gg.s 84
104 13 HB 2,5/187.5 p25 HB30) 1839 13 12 (B 83 7 48 g 85 65 e
108127 HB25625 | 025 (HB 10) 613 = e Ll 2
ﬁ;? ES HB 10/500 210 (HB 5) 4905 125 109 - B9 435 93 425 625 83
: HB 5/125 05 HB 5) 1226 124 107 68 43 9% ars e
1147 117 5 E 3
o 7 HB 2,5/31,2 025  HBS 306 B Bl W 7 88 88 B
1066 111 5 8102 72 6 - 9% 385 60 -
o : 2 s s b ' | || B
: = : HV10 ¥ 136° 981 - 5 58!
5 65,5 31,5 0.5 7 o X -
g @ g5 is HV15 RS 147 L Aa 22 ¥ s
1= TR Hv30 8| ¥ 136° 294 1‘1? 33 73 60 a%g 9 R 35 ™5
5 B35 s 4 7S HVB0 ¥ 136° 588 © 2 L C1I g i ® 795
625 24 5 715 A 8 & P B W 2 85 %
S 52 25 2 Z 06 89 68 55 37,5 - E 28 53 78,5
5 61,5 22 43 705 . N 05 87 - 54 3 89 L 27 525 -
Bom ok 5 Nirimur iickness measurabie ‘B P EEELE
: : ’ ROCKWELL V_Diam 0 8 83| 3% ms & 52 505 "
: e B E 88 ° = =2 & i
D A 45N 30N 15N 89 ga 513 fs 34“5; - & gg‘s ﬁ?g 775‘
20 | 30| 40 | 50 | 60 | 70 = o L& x5 o 85 135 7 7
® 2 % 4 s @ ol s
- HR15N | 0.41| 033|026 |0.19 | 0.14 | 0.09 1 Z MR .| 25 %
e 78 57 42 315 5 145 44 -
HR30ON 069 | 0.58|0.47 |0.36 | 0.26 |0.17 93 75 66/ 41 31 Bl 80 135 435 74
- - 55 40 - - 79 125 43 735
Y HR45N | 0.91 | 0.77 | 0.63 |0.50 | 0.37 | 0.25 ® 7 S | %o mg @ T g
y = ; ] |
{ ﬂ; HRA | 10| 09|08 |07 | 06|05 e 2% s 50 BT
y ) AFFR We [ 18| 161412 ] 1008 B 7 TP i
¥: | = 8 B as - 375 71
4 METALTESTER | 0.38 | 0.32 | 0.26 |0.20 | 0.14 | 0.08 D @ 28 - eze] |
I 84 67 27 30 25 - - 3/ 705
- 46 29 26 74 73 355 70
— N 83 66 45 28 255 73 345 -
Minimum thickness measurable a? o ﬁ Sé 242? b 7 gg gg‘s
S BRINELL 80 64 % s 7 325 -
421 43 25 125 - 41 24 24 Al 70 32 68,5
wz w131 bt B|F iE e o 2% 0 e s ®
- - B 78 62 33 1225 69 E 295 675
e mm| N | 40 | 60 | 80 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 PE @ e 2 o w I
w ig ﬁé 25(1839 | HB/30) 240 1.60|1.20 | 0.80| 060 | 0.8 i .. % Z 2 g e géﬁ 225
— —Sé 13; 5 |1226 [ 20 | 1.3 | 1.0 | 0.80 | 0.53 (HB / 5) 79T T W L= 255 o5
R 10 (9810 | 80 | 53 | 40 | 32 | 21| 16 HB/10) 73 58 el A e e S
343 35 01 101 .
> % M o 10 |29430| HB/3D) 96 | 63| 48 | 32| 24 |19 e — L & 08 258
, - 98 98 = !
ww ® 5 % Scale 80-500 | 0.63 | 0.53| 0.42[032 [0.22 | 0.16 | 0.10 e s 8 - £
- - 2 & METALTESTER 89 54 27 7 - 20
- |G 053] 042 [0.32 | 027 [ 015] 010  Sosle 40- 200 e % 6 5060
67 53 25 5 - 30T 15T
304 31 90 80 - 24 4 59 59
' ' gg gg 65 52 23 123 Sé 58
2% 0 a0 Minimum thickness measurable 8450 K 1 57 57
284 29 83 83 VICKERS V_Diam 63 f?. 0 56 56
- - 81 81 81 47 B 54 54
274 28 80 80 F HV 59 46 52 5
B 4
Kg 20 | 50 | 100 | 200 | 300 | 400 | 600 | 800 |1000 T Lz
N.mm® Kg/mm® HV30 HB30 56 43 48 49
Hv0.200 | 0.19 | 0.12 | 0.09 | 0.06 | 0.05| 0.04 | 0.04 | 0.03 |0.03 5 @ w
HV1 0.43 | 0.28|0.19|014| 012|010 | 0.08 | 0.07 |0.06 :f ;‘g jﬁ :;‘
Hv2 0.62 | 0.39 | 0.28 | 0.19 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 |0.09 aEE B B
47 36 33 36
HV5 10 |062|044|031|025|022(018 015 |0.14 45 35 o
44 34 7 29
Hv10 | 1.4 | 087|062 |043|0.36|0.31|0.25 |0.22(0.19 2 B 4 2
veTALTESTER | 070 | 0.60 | 0.50 | 0.37 | 0.32 | 0.26 | 0.18 | 0.08 [0.08 B % AR
weraLtestere| 065 | 0.55 | 0.45 | 0.30 | 0.28 | 0.20 [ 0.10 | 0.06 [0.05 éé g% EM | F
3 22
28 21
26 20
g? 13 All the values shown are aproximate only.
12 }4  This chart is intended primarily as a reference guide.
HV HBS

k Made by:

21056 INDUNO OLONA, VARESE, ITALY
Tel. +39 0332 200546

Fax +39 0332 203704

E-Mail info@omagaffri.com

k Europa/Asia:
OMAG di Affri D. s.r.l - Via M. Tagliaferro 8, AFFRI® - Via M. Tagliaferro 8, 21056

INDUNO OLONA, VARESE, ITALY

Tel. +39 0332 201533
Fax +39 0332 203621

E-Mail: info@affri.com - www.affri.com

k America:

AFFRI Inc. - 850 Dillon Dr.,

Wood Dale, 60191 IL - USA

Tel. 224 374 0931 - 630 303 1588
sales@affriusa.com

www.affri.com

MFFRI


mailto:info%40affri.com?subject=
http://www.affri.com

i = P . . ) - b
DAKOMASTER 300 3302 MRSA-PC/MRSA 3332 MRS

Rockwell, Rockwell powierzchniowy i Brinell Rockwell, Rockwell powierzchniowy i Brinell Rockwell, Rockwell powierzchniowy i Brinell
Zmotoryzowany i w petni automatyczny Zmotoryzowany i w petni automatyczny Zmotoryzowany i pétautomatyczny

Pilot z ekranem dotykowym Duza stabilna podstawa/stolik 330 x 390 mm / Duza stabilna podstawa/stolik 330 x 390 mm
Duza podstawa/stolik dla matych lub 13,0 x 15,3 "dla matych lub nieporecznych /13,0 x 15,3 "dla matych lub nieporecznych

nieporecznych prébek prébek prébek

331 RSD/RS-SD
Do prébek w ksztatcie
pierécienia

250 MRS-PC/ MRS

Rockwell, Rockwell powierzchniowy i Brinell
Zmotoryzowany iw petni automatyczny
Do prébek o Sredniej wielkoSci

903 RSD/RS-SD 330 RSD/RS-SD

Rockwell, Rockwell powierzchniowy i Brinell Rockwell, Rockwell powierzchniowy i Brinell
Dziatanie reczne i automatyczne Dziatanie reczne i automatyczne

Pojemno$¢ 700 mm (27,5 ) lub wiecej Duza podstawa 330 x 390 mm (13,0 x 15,3 ")
Opcjonalna podstawa dla prébek w ksztatcie Do matych lub nieporecznych prébek
pierscienia
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Rockwell & Brinell lub Rockwell powierzchniowy Przeno$ny twardosciomierz Rockwell & Brinell  Rockwell, Rockwell powierzchniowy i Brinell |
Dziatanie reczne i automatyczne ASTM E18 - E10, ISO 6508 - 6506 Szybki cykl automatyczny
Do prébek $redniej wielkosci Magnetyczna podstawa mocujgca Dziatanie pneumatyczne do badan inline
Bez ograniczenia wielkosSci i ksztattu prébki Duza baza dla bardzo matych lub
nieporecznych prébek

AFFRI® UNIKALNY SYSTEM BADANIA TWARDOSCI

WSZYSTKIMI OPERACJAMI ZARZADZA POJEDYNCZY NAPED, W TYM AUTOMATYCZNY KONTAKT Z BADANYM PRZEDMIOTEM
W petni zmotoryzowany i automatyczny, na badanienie ma wptywu czynnik ludzki. Urzgdzenie moze by¢ z fatwoscig obstugiwane
przez operatora na kazdym poziomie zaawansowania.
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1 - Nacisnij przycisk start 2 - Glowica przesuwa sie w dét, aby dotkngé powierzchni testowej 3 - Caly cykl testowy jest
z duzej odlegtosci i automatycznie rozpoczyna twardosé kompletne i wynik

cykl testowy w automatycznej sekwencji bez naruszenia fazy pojawiajg sie na duzym ekranie

INNOWACYJNY SYSTEM ZACISKOWY AFFRI®

Staty, bezpieczny kontakt z elementem badanym, nawet w mato
prawdopodobnym przypadku ruchu preparatu w trakcie cyklu pracy.

System mocowania zapewnia doskonatg stabilnos¢ kazdego detalu w catym
cyklu testowym. Nie sg wymagane zadne dodatkowe akcesoria.

Unikalna konstrukcja systemu eliminuje btedy spowodowane przez
problemy z kowadetkiem zwigzane z brudem lub zgorzeling. Skraca to czas
przygotowania probki i zwieksza zaréwno doktadnosé, jak i szybkosé badania.

PIERWSZY WYNIK JEST ZAWSZE POPRAWNY | OSTATECZNY
ABSOLUTNA DOKLADNOSC JEST ZAPEWNIONAW KAZDYM MOMENCIE | WARUNKACH BADANIA
Stata powierzchnia mocowania zapewnia wtasciwy pomiar bez potrzeby powtarzania testu

Podczas badania niestabilnych prébek lub czesci odchylajgcych system AFFRI podaza za prébkg i nie traci z nig kontaktu.
Doktadne pomiary juz w pierwszym badaniu eliminujg potrzebe wielokrotnych powtarzanych testow.

WGLEBNIK ) PODSTAWA
Innowacyjny wgtebnik
diamentowy Affri ma zywotnos¢
dtuzsza niz jakikolwiek inny
wgtebnik dostepny na rynku.
Wogtebnik cofa sie i przesuwa w
dét tuz po zamocowaniu czesci
testowej, minimalizujgc w ten
sposéb ryzyko przypadkowego
wstrzgsu.

Szeroka i stabilna podstawa
robocza do podparcia detali
0 masie powyzej 2000 kg /
4409,2 kg eliminuje problemy
z niestabilno$cig kowadetka
oraz eliminuje konieczno$¢
konserwacji i regulacji.
Podstawa przeznaczona do
badania duzych lub bardzo
nieregularnych czesci..

TECHNOLOGIA “ZAMKNIETEJ PETLI* | LOAD CELL
SILA DZIALAJACA NA CZUJNIK TENSOMETRYCZNY | UKLAD AFFRI W ZAMKNIETEJ PETLI ZAPEWNIA
ABSOLUTNA DOKELADNOSC WE WSZYSTKICH WARUNKACH TESTOWYCH.
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Najnowszej generacji ogniwa obcigznikowe Affri dziatajgce wzamknietej petli sterujg sitami obcigzenia, ktére sg automatycznie
programowane i kontrolowane w kazdym badaniu, zapewniajgc idealng liniowo$¢ w kazdym zakresie, eliminujgc problemy zwigzane
z uktadami masy wtasnej, wystepujgcymi w tradycyjnych twardosciomierzach. Na wyniki badania nie ma wptywu zadne odksztatcenie
strukturalne, niewspdtosiowos¢ ani wibracje. System moze réwniez dziata¢ w pozycji pochytej.

TWARDOSCIOMIERZE AFFRI POSIADAJA IDEALNE ZASTOSOWANIE DO DZIALU
PRODUKCJI | DO TWOJEGO LABORATORIUM

Wybierz sposrod wielu dostepnych modeli. Wysokos$¢ i rozmiary mozna dostosowaé wedle potrzeb.

CERTYFIKACJA
System AFFRI® jest dostarczany z certyfikatami zgodnymi z najnowszg edycjg ASTM-ISO.

SKONTAKTUJ SIE Z NAMI W CELU PREZENTACJI URZADZEN LUB WYCENY:
Email: info@.techcontrol.eu
Web: www.techcontrol.eu
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