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Zasada dziatania:: Dynamometryczny czujnik obcigzenia VAT
Testy w laboratorium lub na migjscu na rurkach, profilach, zaworach nieporecznych lub matych kawatkach. Do wszystkich metali: zelaza, stali, stali hartowanej, zeliwa, mosigdzu, aluminium,

LS SIS miedzi i stopdw metali o grubodci wiekszej niz 0,6 mm. Obrdbka cieplna, hartowanie, azotowanie, cementowanie i napawanie o gtebokosci mnigjszej niz 0,6 mm (RSD MAG D4).
Dane do pakowania: 50 x40 x 60 cm / 20 x 18 x 23" - 35k
P g k Made by: k Europa/Asia: k America:
670H (Baza dla RSDMAG) 460L (Baza dla RSDMAG) OMAG di Affri D. s.r.l - Via M. Tagliaferro 8, AFFRI® - Via M. Tagliaferro 8, 21056 AFFRI Inc. - 850 Dillon Dr.,
21056 INDUNO OLONA, VARESE, ITALY INDUNO OLONA, VARESE, ITALY Wood Dale, 60191 IL - USA

Wysokos$¢ - pojemnos¢: 390 mm/ 15.3” 180 mm/7.1”

® © - pol °C > . Tel. +39 0332 200546 Tel. +39 0332 201533 Tel. 224 374 0931 - 630 303 1588 ®
Gtebokos¢ - pojemnose 232 mm /9.1 204 mm /8.0 Fax +39 0332 203704 Fax +39 0332 203621 sales@affriusa.com
E-Mail info@omagaffri.com E-Mail: info@affri.com - www.affri.com www.affri.com
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RSD Zastosowania stanowiskowe
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Do bardzo matych lub $rednich probek Podstawa robocza 270 x 330 mm dla Wysokos¢ 700 mm wiecej na zapytanie.

probek o duzych rozmiarach

AUTOMATYCZNE CYKLE BADANIA TWARDOSCI

Wystarczy pociggna¢ dzwignie, a gtowica przesunie sie w dot, wykonujgc cykl badania twardosci w
kolejnosci automatycznej bez naruszenia fazy:

1. Automatycznygo kontaktu z probka

2. Automatycznego zaciskania i aktywacji punktu powierzchni odniesienia

3. Automatyczne wstepne tadowanie i tadowanie

4. Pomiar automatyczny

5. Automatyczny skok powrotny po zwolnieniu dzwigni

SYSTEM MOCOWANIA AFFRI®

System mocowania zapewnia doskonatg stabilno$¢ kazdego elementu testowego w catym cyklu testowym. Bezpieczny
kontakt z probka jest zawsze utrzymywany, nawet w mato prawdopodobnym przypadku ruchu prébkiw trakcie cyklu pracy.

SOLIDNA BAZA

Szeroka i stabilna baza utrzymujgca masy powyzej 2000 kg, eliminuje problemy z niestabilno$cig, konserwacjg i
regulacja. Do nieporecznych czesci testowych, ktdre nie moga by¢ tatwo zbadane przez zwykte twardosciomierze.

MFFRI

Opcjonalna baza do badania pierscieni.

RSD JEDEN TWARDOSCIOMIERZ WIELE
ROZWIAZAN

Rockwell, Rockwell Powierzchniowy i Brinell
Zgodnie z normami ASTM-ISO

» Twardosciomierz zgodny z normami ASTM E18, ASMT E10 i
ISO 6508, ISO 6506

* Wyposazony w zaawansowany skalibrowany uktad
statyczny z czujnikiem obcigzenia do zarzadzania wieloma
sitami obcigzenia

* Pionowy posuw gtowicy 50 mm (2 ”) zapewnia absolutng
doktadnos¢ nawet w przypadku ugigecia na probce

» Stala wysoka powtarzalnos$¢ i dokladno$¢ w kazdych
warunkach i kierunkach testu, nawet do géry nogami.

*  Wyswietlacz LCD do bezposrednich wynikéw w podwajnej
skali, natychmiastowej konwersji na inne skale twardo$ci,
ustawien tolerancji, pomiaru temperatury, grubosci,
gtebokosci odcisku, petnej statystyki, histogramu, danych
pamieci.

*  Wyjscia RS 232 C i USB dla drukarki.

ROCKWELL

HR15 N/T/SW/XY | HR3D NSy | HRas sy ||

BRINELL HBTW

VICKERS (Gener. odcisku)

OPROGRAMOWANIE

Giowny panel sterowania LCD znajdujacy sie przed
glowicg pomiarowg do ustawiania parametrow testu,
w tym oprogramowanie i elektronike. Precyzyjne

ustawienia testu. Dynamiczne wyniki. Wykaz metod Ustawienia pomiaru Wyniki, $rednie i Statystyki,

Klawiatura dotykowa IP 64. badania twardosci konwersje mozliwo$¢ wydruku

TECHNOLOGIA “LOAD CELL"

Najnowszej generacji, dynamometryczne czujniki obcigzenia Affri kontrolujg sity obcigzenia, Z
zapewniajgc idealng liniowos¢ w kazdym zakresie. Sity obcigzenia sg przyktadane bezposrednio E """"""" R
na o$ pomiarowg. Nie ma stosunku sit obcigzenia ani dzwigni, co eliminuje problemy zwigzane z I
tradycyjnymi twardoSciomierzami ciezaru wtasnego. Zastosowanie dynamometrycznego czujnika K RlARREICystem]
obcigzenia zapewnia absolutng doktadnos¢ w kazdych warunkach testowych: na wyniki nie ma AT
wptywu zadne odksztatcenie strukturalne, niewspotosiowosé ani wibracje. System moze rowniez — QTHER Systerns
dziata¢ w pozycji pochyte;.

TIME (sec)

RSD Portable

RSD MAG

Przenosny twardosciomierz z magnetyczng bazg mocujgca. AFFRI RSD MAG
nie ma ograniczen co do geometrii i wielkosci prébek. Jest catkowicie niezalezny
od kierunku pracy, dzieki czemu dziata w pozycji do 360 °, nawet odwrécone;j.
Pierwszy wynik jest zawsze prawidtowy bez potrzeby wykonania drugiego testu.

URZADZENIA PRZYJAZNE DLA UZYTKOWNIKA

Pociggniecie za dzwignie startowa spowoduje wyswietlenie wartosci pomiaru za
kilka sekund. Jest tak prosty i tatwy w uzyciu, Zze operator nie potrzebuje Zzadnego
specjalnego przygotowania.

Zidentyfikuj obszar testowy i umie$¢ twardos$ciomierz na prébce testowe;j

blokujac dzwignie magnetyczng, urzagdzenie bedzie silnie przylegato do badanego
elementu przez caty cykl testowy

Rozpocznij test, a za kilka sekund wynik pojawi sie na wyswietlaczu

Bezpieczne mocowanie na dowolnej powierzchni, od okragtej do ptaskiej, z
samodopasowaniem wgtebnika do osi pomiarowej. Najwyzsza doktadno$¢ i
powtarzalnos¢ przy kazdym pomiarze.

OD TWARDOSCIOMIERZA MOBILNEGO DO
STACJONARNEGO

Potgcz twardosciomierz RSD MAG z dwoma réznymi bazami, 670H lub
460L, aby pracowac w trybie stacjonarnym.

System ten jest w petni zgodny ze standardami badan twardosci i
umozliwia testowanie w laboratorium na matych i srednich probkach bez
potrzeby kupowania innego urzadzenia.
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Pomiary twardosci bedg szybkie

&, = i tatwe. Urzadzenia AFFRI
(‘ﬂ’m- / zawierajg system mocowania
S 4 prébki i system automatycznej
=

kompensac;ji ugiecia.



